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						2. Program produkcji 
						„Stalprodukt” S.A.
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki ze stali węglowej konstrukcyjnej, zwykłej i wyższej jakości,
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki ze stali niskostopowej o podwyższonej wytrzymałości,
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki ze stali trudnordzewiejącej.
					
				

				
					
						Kształtowniki wykonywane są z taśmy:
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						walcowanej na gorąco (bednarki),
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						ciętej z blach czarnych walcowanych na gorąco i na zimno,
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						ciętej z blach ocynkowanych walcowanych na zimno.
					
				

				
					
						2.1. Certyfikaty, uprawnienia i akceptacje techniczne
					
				

			

			
				
					
						ISO 9001, ISO 14001, znak bezpieczeństwa , znak budowlany , znak , dopuszczające
					
				

				
					
						kształtowniki stalowe do stosowania w budownictwie na terenie Polski i Niemiec oraz Świadectwo
					
				

				
					
						Uznania Procesu Zgrzewania.
					
				

				
					
						2.2. Możliwości produkcyjne 
						„Stalprodukt” S.A.
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki zamknięte kwadratowe i prostokątne wykonane z taśmy stalowej o szerokości
					
				

				
					
						30 ÷ 860 mm i grubości 0,6 ÷ 8,0 mm,
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki zamknięte o przekroju okrągłym wykonane z taśmy stalowej o szerokości 30 ÷ 860 mm
					
				

				
					
						i grubości 0,6 ÷ 8,0 mm; zakres średnic zewnętrznych 16 ÷ 273 mm,
					
				

				
					
						•
					
					
						 
					
					
						kształtowniki otwarte dowolnego kształtu, wykonane z taśmy o szerokości 30 ÷ 490 mm i grubości
					
				

				
					
						0,6 ÷ 8,0 mm.
					
				

			

			
				
					
						3. Zalety kształtowników giętych na zimno
					
				

				
					
						Kształtowniki gięte na zimno zastępują w zastosowaniu kształtowniki walcowane na gorąco.
					
				

				
					
						Posiadają one szereg zalet przewyższających kształtowniki walcowane na gorąco.
					
				

				
					
						3.1. Jakość powierzchni
					
				

				
					
						Używając do produkcji kształtowników giętych na zimno z taśmy stalowej odpowiednio
					
				

				
					
						przygotowanej przez gładzenie lub pokrywanie warstwami ochronnymi (np. cynkowanie) otrzymuje się
					
				

				
					
						produkt końcowy o estetycznym wyglądzie i zabezpieczony przed korozją, który bez dodatkowych
					
				

				
					
						zabiegów może być stosowany zgodnie z przeznaczeniem.
					
				

				
					
						3.2. Różnorodność geometrii przekroju poprzecznego
					
				

				
					
						Urządzenia do produkcji kształtowników giętych na zimno pozwalają na uzyskanie dowolnej
					
				

				
					
						konfiguracji przekroju poprzecznego kształtownika. Dobrze zaprojektowany i wyprodukowany
					
				

				
					
						kształtownik pozwala na równomierne rozłożenie metalu w elemencie konstrukcyjnym.
					
				

				
					
						3.3. Oszczędność materiału
					
				

				
					
						Stosując w miejsce wyrobów walcowanych na gorąco kształtowniki gięte na zimno uzyskuje się
					
				

				
					
						znacznie mniejsze zużycie stali na wykonywane konstrukcje. Możliwości projektowania
					
				

				
					
						kształtowników giętych na zimno pozwalają również na uzyskanie tych samych wskaźników
					
				

				
					
						wytrzymałościowych przy mniejszym przekroju, a więc i masie kształtowników.
					
				

				
					
						Porównując wskaźniki wytrzymałościowe w odniesieniu do masy jednego metra bieżącego dla tego
					
				

				
					
						samego kształtownika giętego na zimno i walcowanego na gorąco, można wykazać wyższość
					
				

				
					
						kształtowników giętych na zimno (rys. 3.1 i 3.2).
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						Rys. 3.1. Zależność wytrzymałości kątowników giętych na zimno i walcowanych na gorąco
					
				

				
					
						od masy 1 metra.
					
				

			

			
				
					
						Rys. 3.2. Zależność wytrzymałości ceowników giętych na zimno i walcowanych na gorąco od
					
				

				
					
						masy 1 metra.
					
				

			

			
				
					
						W przypadku zastosowania kształtowników zamkniętych giętych na zimno zamiast walcowanych
					
				

				
					
						lub ciągnionych na gorąco można zaoszczędzić 5÷30% materiału.
					
				

				
					
						3.4. Możliwość wykonywania w jednej linii technologicznej kilku operacji
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